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1 VSeobecné udaje

1.1 Udaje o vyrobci

Obchodni jméno: STS Prachatice, a.s., ICO: 60826983
Sidlo: Tésovice 62, 383 01 Tésovice, Ceska republika

1.2  Udaje o vyrobku

Nazev vyrobku: Ocelové silnosténné kourfovody

Popis vyrobku a jeho pouziti ve stavbé:

e Ocelové silnosténné kourovody jsou uréeny pro odvod spalin ze spotfebicl paliv do
kominového praduchu. Jsou vhodné pro vSechny typy paliv s provozni teplotou < 400 °C
a s podtlakovym systémem provozu (N1). Vyrobek je uréen pro tfidy odolnosti proti
pusobeni kondenzatu D1, D2, D3 (ij. pro suchy rezim bez kondenzace).

e Zakladnimi konstrukénimi dily vyrobku jsou rovné dily koufovodu a kolena (45 °-
dvoudilné a 90 °- tfidilné). Rovné dily maji jmenovitou détku 150 — 1000 mm, jmenovity
prumér 120 — 300 mm. Kolena maiji jmenivity primér 120 — 200 mm. Rozméry vyrobku a
vykresova dokumentace - viz Pfiloha 1.

Jednotlivé dily se vyrabi z pfedem nastfihanych plechovych polotovari staéenim a
naslednym svafovanim na svarovacim automatu metodou WIG. Nasledné je provedeno
lisovani hrdla. Kone¢na povrchova uprava jednotlivych dill se provadi lakovanim.

e Vstupnim materiadlem pro vyrobu koufovodu je ocelovy plech tfidy DCO1 (podle CSN EN
10130) s minimalni tloustkou 2,0 mm. Tento material neni uveden v CSN 73 4201
,Kominy a koufovody — Navrhovani, provadéni a pfipojovani spotiebi¢i paliv*, normativni
Pfiloha A, Tabulka A.3., v navaznosti na harmonizovanou evropskou normu ve znéni
CSN EN 1856-2. Z tohoto dlivodu bylo provedeno posouzeni z hlediska mechanickych
vlastnosti a chemického sloZeni pro zatfidéni a oznaceni materialu S 235 JRG 2, ktery je
v CSN 73 4201 uveden (posouzeni - viz Pfiloha 3).

Odolnost vl¢i korozi vnitfni stény koufovodu (tj. spalinové cesty) je deklarovana na
zakladé typu materialu a tloustky stény (vyrobek je pfi deklaraci materialu oznaceny
Vm).

Oznaceni vyrobku podle EN 1856-2:2009 a deklarace vyrobce:

Ocelové silnosténné kourovody: EN 1856-2 — T400 — N1 - D —Vm - L01200 — G (400) M



TZUS Praha, s.p. — pobo¢ka Praha 010-046600 Str.:3/5

1.3

1.4

Seznam podkladi pfedanych vyrobcem pro posouzeni systému fizeni vyroby

Popis a deklarace vyrobku + vykresova dokumentace - viz Pfiloha 1

Pfiru€ka integrovaného systému mangementu kvality a enviromentu ze dne 1.4. 2018,
revize 3 ze dne 17.12.2021

Protokol €. Pr-22-3.019 o zkouskach plynotésnosti, tepelnym namahanim a tepeinym
razem pro kovové koufovody; vydal PAVUS, a.s., dne 27.10.2022 - viz Pfiloha 2

Vyjadfeni k vhodnosti materidlti pro vyrobu koufovodl (posouzeni materialu DC0O1 pro
oznaéeni S 235 JRG 2 — chemické a mechanické vlastnosti); vydal Ustav technicko -
technologicky, Katedra strojirenstvi, VSTE v Ceskych Budéjovicich, dne 10.11.2022 -
viz Pfiloha 3

Certifikat systému managementu kvality pro strojirenskou vyrobu — konstrukce, vyvoj dle
CSN EN ISO 9001:2016 ze dne 08.01.2022, platnost do 07.01.2025, vydal TUV SUD

Czech s.r.o.

Technické pozadavky na vyrobu koufovodl - PN VK 01 ze dne 1.1.2021 +
dokumentovany postup 39. Vyroba koufovodu dle EN 1856 ze dne 1.1. 2023

Dokumentace k SRV (zaznamy z kontrol, $koleni, kalibrace méfidel, zaznam z

Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi posouzeni systému fizeni vyroby

Kontrolni list — pocateéni ispekce systému fizeni vyroby v misté vyroby pro vyrobek
,Ocelove silnosténné koufovody®, provedeny ve vyrobné STS Prachatice - TéSovice;
vydal TZUS Praha, s.p., 25.01.2023 - viz Pfiloha 4

CSN EN 1856-1 Kominy — Pozadavky na kovové kominy — Cast 1: Systémové kominy

CSN EN 15287-1 Kominy — Navrhovani, provadéni a pfejimka komint — Cast 1: Kominy
pro oteviené spotfebice paliv

CSN EN 15287-2 Kominy — Navrhovani, provadéni a prejimka kominti — Cast 2; Kominy
pro uzaviené spotiebice paliv

CSN 73 4201 ed. 2 Kominy a koufovody — Navrhovani, provadéni a pfipojovani
spotrebiéu paliv
CSN EN 1859 + A1 Kominy - Kovové kominy — Zkusebni metody

CSN EN 10130 Ploché vyrobky z hlubokotaznych oceli valcované za studena k tvareni
za studena - Technické dodaci podminky

CSN EN 10204 Kovoveé vyrobky - Druhy dokumentti kontroly

CSN EN 10025-5 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 5: Technické
dodaci podminky pro konstrukéni oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi
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1.5

1.6

2.1

2.2

3

Technicka specifikace vztahujici se na posouzeni systému fizeni vyroby
(v platném znéni)

Harmonizovana evropska norma EN 1856-2:2009 Chimneys — Requirements for metal
Chimneys — Part 2: Metal liners and connecting pipes (CSN EN 1856-2:2010 Kominy —
PozZzadavky na kovové kominy — Cast 2. Kovové vlozky a kourfovody)

Informace o pfedchozim posouzeni systému fizeni vyroby

Jedna se o prvni posouzeni systému fizeni vyroby podle harmonizovanych pfedpisu pro
vyrobek: ,Ocelové silnosténné koufovody“, podle EN 1856-2:2009, ve znéni CSN EN
1856-2:2010.

Posouzeni systému fizeni vyroby

Pozadavek technické specifikace na systém Fizeni vyroby

Pozadavek je uveden v CSN EN 1856-2:2010, kap. 10.3 a pfiloha ZA, tabulka ZA.3.

Vyhodnoceni systému Fizeni vyroby:

Pocateéni inspekce v misté vyroby a posouzeni systému fizeni vyroby (FPC) u vyrobce
byly provedeny dne 25.01.2023. Dale byly dolozeny pocate¢ni zkousky typu (ITT) a
ovéfena funkénost zavedeného systému dle pozadavkl CSN EN 1856-2:2010 (EN
1856-2:2009). Zjisténé skutecnosti z pocate€ni inspekce v misté vyroby a posouzeni
systému fizeni vyroby ve vyrobneé jsou uvedeny v kontrolnim listu (PFiloha 4).

Technicka dokumentace vyrobce (pfiru¢ka jakosti, interni predpisy, postupy, instrukce,
atd.) obsahuje popis systému fizeni vyroby vySe uvedeného vyrobce a vyrobnu.

Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych
v CSN EN 1856-2 v platném znéni.

Pfi kontrole ve vyrobné& nebyly zjistény nedostatky, které by branily spravné funkci
systému fizeni vyroby.

Zaveér

Systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, je v souladu s harmonizovanou
technickou specifikaci a zajistuje dosazeni a udrzeni deklarovanych vlastnosti vyrobku.

Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za pfedpokiadu, ze nedojde ke zméné
skute€nosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim ¢&l. 1.3, pfilohy V,
nafizeni EP a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR) doplfiovana zpravami o pribézném dozoru,
ktery zahrnuje posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby.
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4 Pfilohy
Pfiloha 1............ Rozméry vyrobku a vykresova dokumentace
Pfiloha 2............Protokol & Pr-22-3.019 o zkouskach plynotésnosti, tepelnym
namahanim a tepelnym razem
Pfiloha 3............ Vyjadfeni k vhodnosti materialt pro vyrobu koufovodu

Pfiloha 4............Kontrolni list — poéateéni ispekce systému fizeni vyroby v misté vyroby



PRILOHA 1

IF-101.02
PN VK 01 - Technické poZadavky na vyrobu koufovodu
3 3 R PRACOVNI NAVODKA Revize: 0
SERVIS - A
ik ) ROZMEROVA TABUKA" PN VK 02
KOUROVODY TYPU ZM
Zpracoval: Datum vydani/platnosti:
Jifi Lux 1.1.2021
Valcovy kourovod s roztazenym hrdiem
wn
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Rozmérova tabulka pro kontrolu dodanych dili koufovodi typu "ZM"
.. dl Tolerance d2 Tolerance Rozvin Tolerance
Jmenovity @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
120 121 +1/-0 120 +0 /-1 370 +-0,5
130 131 +1/-0 130 +0/-1 401 +-0,5
145 146 +1/-0 145 +0 /-1 448 +-0,5
150 151 +1/-0 150 +0/-1 464 +-0,5
160 161 +1/-0 160 +0/-1 495 +-0,5
180 181 +1/-0 180 +0/-1 558 +-0,5
200 201 +1/-0 200 +0 /-1 621 +-0,5
225 226 +1/-0 225 +0 /-1 700 +-0,5
250 251 +1/-0 250 +0/-1 778 +-0,5
300 301 +1/-0 300 +0 /-1 935 +-0,5

L1 = 150; 250; 500; 1000 mm
L2 = 50 mm

1z6



PN VK 01 - Technické poZadavky na vyrobu koufovod(

IF-101.02

5 3 TROM PRACOVNI NAVODKA Revize: 0
SERVIS > :
bt 2 ) ROZIyIEROVA TABUKA“ PN VK 02
KOUROVODY TYPU ZM
Zpracoval: Datum vydani/platnosti:
Jifi Lux 1.1.2021
Koleno 45° s roztazenym hrdlem, dvoudilné
Rozmeérova tabulka pro kontrolu dodanych dilii koufovodii typu "ZM"
. Délka A Délka B Celkova délka Odstup cistici otvor @ vicka
IJmenovity @
[mm] [mm] [mm] [mm] @ [mm] [mm]
120 200 100 300 80 120 150
130 220 110 330 80 120 150
145 220 110 330 80 120 150
150 220 110 330 80 120 150
160 220 110 330 80 120 150
180 220 110 330 80 120 150
200 220 110 330 80 120 150

476



IF-101.02
PN VK 01 - Technické poZadavky na vyrobu koufovodi

s 3 SEE PRACOVNI NAVODKA Revize: 0
Pt SERVID ROZMEROVA TABUKA PN VK 02
"KOUROVODY TYPU ZM"

Zpracoval: Datum vydani/platnosti:
JiFi Lux 1.1.2021

Koleno 90° s roztazenym hrdlem, tfidilné

el o

e el

Rozmérova tabulka pro kontrolu dodanych dilt koufovodi typu "ZM"

. Délka A Délka B Délka C Celkova délka| Ccistici otvor @ vicka
Imenovity @

[mm] [mm] [mm] [mm] @ [mm] [mm]
120 95 110 95 300 120 150
130 110 110 110 330 120 150
145 110 110 110 330 120 150
150 110 110 110 330 120 150
160 110 110 110 330 120 150
180 110 110 110 330 120 150
200 110 110 110 330 120 150

3z6
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1 UvVOD

Zkousky plynotésnosti a tepelnym namahanim pevnych kovovych koufovodl byly provedeny na zakladé
objedndvky firmy STS Prachatice, a.s. v Pozarni zkusebné PAVUS, a.s. ve Veseli nad LuZnici.

Zkousky pfipraveny, provedeny a vyhodnoceny na zaklade téchto podkladu:
[11  CSN EN 1859+A1:2013 Kominy — kovové kominy — Zkudebni metody

[2] CSN EN 1856-2:2010 Kominy — PozZadavky na kovové kominy —
Cast 2: Kovové viozky a koufovody

[3]  Pravodni dokumentace vzorku (dodana objednatelem zkousky)
[4] ILAC-G17:01/2021 Pokyny pro stanoveni nejistoty méfeni ve zkouseni

[5] JCGM 100:2008 GUM 1995 with minor corrections, Evaluation of measurement data - Guide to the
expression of uncertainty in measurement. (Dostupné na www.BIPM.org)

Pro ucely tohoto protokolu plati definice uvedené v [1] az [5] spolu s nasledujicimi zkratkami:

CIA Cesky institut pro akreditaci, 0.p.s.
TC termoelektricky élanek

PTC plastovy termoelektricky ¢lanek
AZL akreditovana zku&ebni laboratof

2 PREDMET ZKOUSEK

Pfedmétem zkousek byly vzorky kovovych koufovodi o praméru 200 mm, jejichz vyrobcem je firma STS
Prachatice, a.s.

Kourovody byly vyrobeny z ocelového plechu tfida DC01 o tloustce 2,0 mm. Jednotlivé &asti vystfihovany
v rozvinutém stavu a nasledné staceny. Spoje sto¢enych rour a kolen byly svaieny metodou TIG. Nasledné
bylo provedeno lisovani hrdla.

Pro zkousky byla pouzita sestava, ktera obsahovala dva rovné koufovody a ti kolena 90°.

Jednotlive Casti byly sestaveny dle [2] Obrazek A.5 a) ve vyrobcem deklarované odstupové vzdalenosti
400 mm od stén a stropu dievéné rohové konstrukce.

Blizsi popis vzorku a vykresova dokumentace dodana objednatelem je v Pfiloze C.
Vyrobcem zkouseného vzorku je firma STS Prachatice, a.s.

Dily na stavbu zkuSebniho vzorku byly dodany do zkugebny 22. &ervence 2022.
Zku$ebna se nepodilela na vybéru a odbé&ru zkusebniho vzorku.

Vzorek byl 3. fijna 2022 osazen pracovniky zkusebny do normové zkusebni konstrukce podle [2] Obrazek
A5 a).

3 PROVEDENi ZKOUSEK

3.1  Zkousky obecné
Zkousky provedeny ve zkusebni hale PO 3 ve zkugebné& kominl pii teploté okoli 17 °C a2 20 °C:

e pocateéni zkouska plynotésnosti dle [2): 6.3. 2022-10-04
s zkous$ka tepelnym namahanim dle [2]: 6.4.1.2 2022-10-05
e zkouska plynotésnosti dle [2]: 6.3 2022-10-06
e zkouska vyhofeni sazi dle [2] ¢l. 6.2.2 2022-10-06

o zkouska plynotésnosti dle [2] ¢l. 6.3 2022-10-07
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Pouzité zkuSebni a méfici zafizenl uvedeno v Pfiloze A.
U zkousek neby! pfitomen zastupce objednatele zkousky.

3.2 Meéreni vzorku

Teploty na povrchu kovu méfeny TC typu K podle [1]: 4.5.1.5.3.

Teplota horkého plynu v priduchu byla méfena PTC typu K [1]: 4.5.1.5.2.
Teploty na hoflavém/dfevéném povrchu méfeny TC ;ypu K podle [1]: 4.5.1.5.4.
Teplota okolniho vzduchu méfena PTC typu K podle [1]: 4.5.1.5.1.

Hodnoty byly zaznamenavany v minutovych intervalech.

3.3 Zkousky plynotésnosti

Zkousky plynotésnosti byly provedeny podle [1] &l. 4.4 pro tlakovou tfidu N1 zku$ebnim tlakem (40 + 1) Pa
s propustnosti plynu mensi nez 2. I's-m2 (vztazenou k jednotce plochy vnitfniho povrchu priduchu
zkusebniho télesa) podle [2] ¢I. 6.3. Zkousky byly provadény vidy po Gpiném a samovolném vychladnuti
vzorku.

3.4 Zkouska pfi béznych provoznich podminkach

Zkouska tepeinym namahanim byla provedena podle [2] &l. 6.4.1.2 pro teplotni tfidu T400 pfi zku$ebni
teploté 500 °C *5 % a rychlosti horkého vzduchu 3,73 m.s™' *13 % podle [1] Tab. 1. Rychlost riistu zkugebni
teploty plynu byla do dosazeni pozadované hodnoty reguiovana podle vztahu t = (T; x 60/50) s +30 s, kde
Tt je Zadana zkugebni teplota.

Teplota plynu se v koufovodu udrzovala az do dosaZeni rovnovazného stavu. Za rovnovazny stav se
poklada stav, kdy primérny narist teploty na povrchu zkouseného vzorku nebo konstrukci nepieséhne za
30 minut 2 °C.

3.5 Zkouska tepelnym razem

Byla provedena podle [2] &l. 6.2.2. Byl vytvoren teply plyn o teploté 1000 °C (+50 °C, -20 °C) a rychlost
5,41 m.s”! podle [1] Tab. 1. Doba pro dosazeni zkusebni teploty je (10 + 1) minut od zadatku vytapéni.
Zkudebni stav se udrzoval po dobu 30 minut.

4 PRUBEH ZKOUSEK

ZKOUSKY PLYNOTESNOSTI
Vysledky méfenf pritoku vzduchu jsou uvedeny v Piiloze 2.

ZKOUSKA PRI BEZNYCH PROVOZNICH PODMINKACH

Cas (min): Pozorovani:

0. zahajeni zkousky
10. dosaZeno zkudebni teploty 500 °C
87. dosaZeno rovnovazného stavu

88. ukonéeni zkousky
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ZKOUSKA PRI BEZNYCH PROVOZNICH PODMINKACH T600
Cas (min): Pozorovani:

0. zahéjeni zkousky

10. dosazeno zkusebnl teploty 1000 °C
40. vypnuti pfivodu horkého vzduchu
60. pokles teplot na méficich mistech
87. ukond&eni zkousky

Vysledky méfeni teplot jsou uvedeny v Pfiloze B.

4.1 Vysledky zkousek

Specifické pozadavky tykajici se viastnosti Pozadavek Vysledek

CSN EN 1856-2 &l. 6.3 Zkougka plynotésnosti <2 126
— objemovy pritok vzduchu, v I-s*-m-2, pfi tlaku 40 Pa '

CSN EN 1856-2 &I. 6.4.1.2 Zkouska pro b&Zné provozni podminky

— max. teplota povrchu zkugebni konstrukce, ve °C 85 26,9
CSN EN 1856-2 &l. 6.2.2 Zkouska tepelnym razem
— max. teplota povrchu zkugebni konstrukce, ve °C 100 94,5

5 ZAVERECNE USTANOVENI

Vysledky zkousek se tykaji pouze zkouseného vzorku (viz &ast 2 tohoto protokolu).

Pfi pfipravé a provedeni zkouSek byla dodrzena prislusna ustanoveni CSN EN 1859+A1
a CSN EN 1856-2.

Pavys: s

SN s

Vus, 22

Zpracoval: j&

Schvalil:

Ing. Jifi KAPL

Pavel DUSAK
technik AZL vedouci AZL
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PRILOHA A: ZKUSEBNIi A MERICi ZARIZENIi, NEJISTOTA MERENI

Zkusebni zafFizeni:

Evidencni &islo

zafizeni:
Generéator teplého plynu 0029
Ucpavky pro méieni plynotésnosti 0156

Méfici zafizeni:

Metrologické
evidencni &islo:

Méfici ustfedna ALMEMO 5690-2
TC (K) - teplota NS

PTC (K) & 2 mm

Stopky

Svinovaci metr

Plovakovy pritokomeér
Mikromanometr PVM 620
Termohygrograf

Anemometr vrtulkovy SIN 89 669

31085
31012
31001
305612
30163
308 24
30943
31306
308 32

Metrologicka navaznost zafizeni je popséna na metrologické evidenéni karté zafizeni, ktera je jednoznaéné

uréena metrologickym evidenénim &islem zatizeni.

Vzhledem k povaze zkousek pozarni odolnosti a z toho vyplyvajici obtizné kvantifikace nejistoty méteni
pozarni odolnosti nenf mozno zajistit udany stupen pfesnosti vysledku.

Méfena veliéina

-

RozSifena
nejistota méreni

nazev oznadeni | jednotka
Cas od zagatku zkousky t (min) 3,4 10°min, pro t< 240 min
V(6,40.106.T2 + 1,57.10 °C?),
Teplota: TC, resp. TST typu K pro 40 °C < T<375°C
+k éni i :
 Amemo 59002 S V(8.04.10%.T2 + 7,84 °C?)
pro 375°C < T< 1000 °C
0,13 dm3.min' pro Q = (0,1 aZ 1) dm3.min-
_ L 0,18 dm®.min' pro Q = (0,7 az 7) dm3.min"!
Objemovy pritok (kominy) (m3.h1) ] .
1,05 dm®.min* pro Q = (6 aZ 35) dm3 min-!
2,4 dm3.min-' pro Q = (10 aZ 80) dm3 min!
Pritok vzduchu (m3.h) < 2,4 |/min
Méfeni rozmérl vzorku (mm) <0,5mm
Rychlost proudéni (m.st) 0.3m/s

Uvedené rozsifené nejistoty méfeni byly stanoveny jako kombinované standardni nejistoty meéreni
vynasobené koeficientem pokryti k = 2 tak, Ze pravdépodobnost pokryti odpovida pfiblizné 95 % pro

normalni rozdéleni, viz [4] a [5].
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PRILOHA B: MERENI

ZKOUSKY PLYNOTESNOSTI
Pratok vzduchu
" . = } na jednotku plochy wnitiiho
Zku8ebni tlak 40 (Pa) zmérfeny powchu keminu
(I.hod™) (I.s™ (.s'.m?)

Pfed zkouskou 5000,0 1,39 1,13 $0.01
Po tepelném namahani 5000,0 1,39 1,13 10.01
Po whoreni sazi 5000,0 1,39 1,13 10.01

Vnitfni povrch zkoudeného koufovodu 1,22 m? (délka zkougeného koufovodu 1 950 mm)

SCHEMA ROZMISTENi TC NA KOUROVODU A DREVENE KONSTRUKCI

Rozméry v milimetrech
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ZKOUSKA TEPELNYM NAMAHANIM

Cas t Teplot}/ ('C) S , Teplota
(min) na powrchu koufovodu na dievené konstrukci prostredi
T Ts 01 02 03 04 |05 06| 07 08| 09 10
0 25 14 14 14 14 14| 14 14| 14 14| 15 15 14
1 50 63 15 15 15 16| 14 14 | 14 14| 156 15 14
2 100 77 21 21 21 21 14 14 | 14 14 | 15 15 14
3 150 254 [ 34 32 35 37|14 14| 14 14| 15 15 14
4 200 106 | 41 39 43 45| 14 14 | 14 14| 15 15 14
5 250 228 [ 55 51 58 62| 14 14| 14 14| 15 15 14
6 300 129 |61 57 63 67| 14 14| 14 15| 15 15 14
7 350 416 |70 66 74 79| 14 15| 14 15| 15 15 14
8 400 191 79 74 8 87 |14 15| 14 15| 15 16 14
9 450 454 [ 88 83 93 100| 14 15| 14 15| 15 16 14
10 | 500 502 | 103 95 108 110| 14 15| 14 15| 15 16 14
15 | 500 519 | 131 129 163 157| 15 16 | 15 16 | 16 18 16
20 [ 500 520 | 145 144 178 170 16 17 | 16 17 | 17 20 15
25 | 500 521 | 147 148 183 173| 16 17 | 17 18 | 18 22 15
30 [ 500 521 | 146 148 183 171| 16 18 | 17 19| 18 23 16
35 | 500 518 | 145 147 182 170 17 18 | 18 19 | 19 24 16
40 [ 500 518 | 144 148 182 169| 17 19| 18 19| 20 24 16
45 | 500 516 | 143 146 182 169| 17 19 | 18 20| 20 25 16
50 | 500 516 [ 142 144 181 168 18 19 | 18 20| 20 25 17
55 | 500 517 (141 144 181 168| 18 19 | 19 20| 21 26 17
57 | 500 515 (142 144 181 168| 18 20| 19 21| 21 26 17 “
58 [ 500 515 | 141 145 181 167 18 20| 19 21| 21 26 17
60 | 500 516 | 142 145 181 166| 18 20| 19 21| 21 286 17
65 | 500 516 | 142 146 180 167| 18 20| 19 21| 21 26 17
70 | 500 517 | 142 146 181 167| 18 20| 19 21| 21 26 18
75 | 500 517 [ 141 146 181 167 19 20| 20 21| 22 26 18
80 | 500 516 | 141 146 181 167| 19 21 | 20 22 | 22 27 18
8 [ 500 517 [ 141 145 181 167 19 21 | 20 22| 22 27 18
86 | 500 516 | 141 146 181 167 19 21 | 20 22 | 22 27 18
87 | 500 514 [141 146 181 167 19 21 | 20 22 | 22 27 18

Teploty snimény a zaznamenany kazdou minutu, v tabulce zpracovany v intenalu
maximalné 5 min.

T teplota zadan4

g Ts

2 XX Oznageni méficiho spoje TC podle obrazku na strané 7 protokolu

teplota skutecna
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ZKOUSKA TEPELNYM RAZEM

Cas t Teplotvy (C) .. . Teplota

; na povrchu koufovodu na dievéné konstrukci o

(min) prostredi

T Ts 01 02 03 04 (05 06| 07 08| 09 10

0 15 15 16 16 16 16| 16 16 | 16 16 | 18 16 17
1 100 53 16 16 16 16| 16 16| 16 16 | 18 16 17
2 200 89 24 24 23 23|16 16| 16 16| 18 16 18
3 300 109 [ 31 31 30 3 16 16 | 16 16| 18 17 18
4 400 198 [ 50 52 57 52|16 16| 16 17 | 18 17 18
5 500 636 [ 59 59 63 61 16 16 | 16 17 | 18 17 18
6 600 181 80 81 89 8 |16 17| 16 17| 18 17 18
7 700 698 | 94 97 104 100| 16 17 | 16 17 | 18 18 18
8 800 740 (123 129 141 133| 16 17| 17 17 | 18 18 18
9 900 896 | 213 206 209 215 17 18 | 18 18 | 19 20 18
10 | 1000 1009 | 291 276 273 292| 18 19 | 20 20| 20 22 19
15 [ 1000 1010 | 480 472 482 485| 44 41 | 49 46 | 43 42 19
20 |1000 1006 | 470 466 471 466| 63 60 | 67 65| 61 60 20
25 | 1000 1002 | 468 462 470 460| 72 69 | 768 74 | 70 69 21
30 (1000 1010 | 467 461 469 457 80 76 | 84 81 | 78 77 22
35 | 1000 1011 | 470 462 472 457| 86 83 | 90 87 | 84 82 23
40 (1000 1006 | 471 464 473 460| 92 87 | 95 92 | 89 87 24
45 456 | 235 236 238 227| 69 68| 75 72| 69 74 24
50 343 [ 159 161 165 157 | 57 56 | 63 60 | 57 63 22
55 285 | 94 125 35 124| 51 49 | 56 54 | 50 55 22
57 268 | 88 116 30 116| 48 47 | 54 52 | 49 52 21
58 257 | 84 112 28 112| 47 46 | 53 51 | 47 51 21
60 240 [ 78 104 27 104| 45 44 | 50 49 | 46 49 21
65 206 | 88 91 24 91 | 41 41 | 45 45 | 42 45 20
70 183 [ 60 82 23 82| 38 38| 41 42| 39 41 19
75 164 | 55 74 21 75| 36 35| 38 39| 37 38 19
80 151 59 68 20 69 | 33 33|35 37| 35 36 18
85 140 (48 64 20 64 | 32 32| 33 34| 33 34 17
86 138 | 48 63 20 63| 31 31| 33 34| 33 34 17
87 136 | 47 62 19 62 | 31 31| 33 34 | 32 33 17

Teploty snimany a zaznamenany kazdou minutu, v tabulce zpracovany v intervalu
maximalné 5 min.

=
Ts

XX Oznageni méficiho spoje TC podle obrazku na strané 7 protokolu

teplota 2adana

teplota skute¢na
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PRILOHA C: DOKUMENTACE

Dokumentace vzorku dodana objednatelem

IF - 101 02
PN VK D1 - Technické poZadavky na vyrobu kourovodd
3 s SRR PRACOVNI NAVODKA Revize: 0
SERVIS s :
ROZMEROVA TABUKA PN VK 02
"KOUROVODY TYPU ZM"
Zpracovat: Datum vydani/platnosii-
Jifi Lux 1.1.2021
Véalcovy koufovod s rortaienym hrdlem
W
] v - 1 vl
i i . L r N Te— . . ra o J
\
oy -
- — “ 1 ©
. < s = = m“\ = c 4 ra s
L2
L1
Rozmérova tabulka pro kontrolu dodamyjch dili koufovodd typu "ZM"
Imenovity @ dl Tolerance d2 Tolerance Rozvin Tolerance
[mm] Jmm] |mm} [mm] [mrm}] [mm]
120 121 +1/0 120 +0 /-1 370 +-05
130 131 +1/-0 130 +0 /-1 401 +-0,5
145 146 +1 /-0 145 10 /-1 448 +-0,5
150 151 +1/-0 150 +0 /-1 464 +-05
160 161 +1/-0 160 +0 /-1 435 +.0,5
180 181 +1/0 180 +0 /-1 558 +-05
200 201 +1/-0 200 +0 /-1 621 +-0,5
225 236 +1/-0 225 +0/-1 700 +-0,5
250 251 +1/0 250 +0 /-1 778 +-0.5
300 301 +1/-0 300 +0 /-1 935 +-05

L1 = 150; 250; 500; 1000 mm
L2 = 50 mm
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IF-1D102
PN VK D1 - Technické pozadavky na vyrobu koufovodi
s 5 EIRl PRACOVNI NAVODKA Revize: 0
SERVIS % r
"KOUROVODY TYPU ZM"
Ipracoval: < Datum vydani/platnosti:
Jifi Lux 1.1.2021
Koleno 90" s roztaienym hrdlem, tFidilné
3 (oo g AR Ay
l!/
> 4\
"‘) ..\1.- . C -
# 5
A
» A
et = ?
P
=
1§ '
Rozmérové tabulka pro kontrolu dodanych dild koufovedd typu "ZM"
" Délka A Délka B Délka € Cethova délka | istici otvor d @ vitka
Imenovity @

[mm] [mm] |mm] [mm] @ [mm] frmm]
120 95 110 95 300 120 150
130 110 110 110 330 120 150
145 110 110 110 330 120 150
150 110 110 110 330 120 150
160 110 110 110 330 120 150
180 110 110 110 330 120 150
200 110 110 110 330 120 150
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PRILOHA D FOTODOKUMENTACE

-

Kourovod v dfevéné zkusebni konstrukci



PRILOHA 3

Ustav technicko-technologicky

Katedra strojirenstvi

L)

STS Prachatice, a.s.
Té&Sovice 62
383 01 TéSovice

Vysoka $kola technicka a ekonomické v Ceskych Budgjovicich

V Ceskych Budgjovicich dne 10. 11,2022

Vyjadrenie k vhodnosti materidlu pre vyrobu dymovodov

Uloha

Podnik STS Prachatice, a.s. sa obratil na Vysokd $kolu technicku a ekonomickd s poZiadavkou na
posudenie vhodnosti pouZitia materidlu ocel’ 1.0330 podl'a $tandardu EN 10130/06 v akostnej triede DCO!
k vyrobe dymovodov v zmysle noriem CSN EN 1856-2 a CSN 73 4201 ed. 2.

Vlastné posudenie

V sudasnej dobe je v podniku STS Prachatice vyuzivana ocel’ DC01 1,0330 podla Standardu EN 10130/06
v akostnej triede DCO1. Vyrobky z tejto ocele nepresahuju menoviti hriibku materidlu 2 mm. Atest danej
ocele v zmysle normy EN 10204-3.1 je uvedeny v prilohe 1 tohto vyjadrenia. Podla tohto atestu je
chemické zlozenie ocele uvedené v Tab 2.

Tabul’ka 1 Chemické zloZenie ocele podl'a $tandardu EN 10130/06

C P Mn S
Chemické zlozenie, % max. max. max. max.
0,12 0,045 0,60 0,045

Tabulka 2 Mechanické vlastnosti ocele podl'a §tandardu EN 10130/06

min. max.
Medza klzu Ry, MPa 280
Pevnost’ v fahu Ry, MPa 270 410
NajniZ§ia taZnost’ Agonaprie¢, % 28

Vlastnosti materidlu podla atestu (vid’. Priloha 1) boli kontrolované i v zmysle normy CSN EN 10130.
Hodnoty uvedené v ateste sa zhoduji s hodnotami uvedenymi v norme CSN EN 10130, v Tabulce 2 —
Vlastnosti vyrobkt povrchové valcovanych za studena.

Norma CSN EN 1856-2 v Tabulce 2 — Materialova specifikace pro koufovody uddva moZnost’ vyroby
dymovodu pre typ materialu 01, Sislo materialu Normalni ocel EN 10025-5, Symbol S 235 JRG 2. V zmysle
normy CSN EN 10025-2 je chemické zloZenie vyrobkov z oceli so znatku S235 uvedena v Tabulce 3 —
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Chemicke sloZeni z rozboru hotového vyrobku vychazejici z tabulky 1 a mechanické vlastnosti ocele su
uvedené v Tabulce 6 — Mechanické vlastnosti — Vlastnosti zkousky pevnosti v tahu pti pokojové teplotd
pro znacky S235 az $500, tej samej normy. Pre potreby tohoto vyjadrenia je v Tab. 3 uvedené predpisané
chemicke zloZenie ocele S 235 JRG 2 a v Tab. 4 predpisané mechanické vlastnosti tejto ocele.

Vysoka 3kola technicka a ekonomicka v Ceskych Budéjovicich

Tabul'ka 3 Chemické zloZenie vyrobku ocele S 235 JRG 2

C P Mn S N Cu
Chemické zloZenie, % max. * max. max. max. max. max.
0,19 0,045 1,50 0,045 0,014 0,60

*podiel uhlika C max. je uvedeny pre vyrobok menovitej hribky < 16 mm

Tabufka 4 Mechanické vlastnosti ocele S 235 JRG 2

min. max.
Medza klzu Ryg2 *, MPa 235
Pevnost’ v tahu R, **, MPa 360 510
NajniZSia taZnost’ Ago napried ***, % 17

*minimdlna medza klzu je uvedena pre vyrobok menovitej hribky < 16 mm
**pevnost’ v tahu je uvedena pre vyrobok menovitej hrabky <3 mm
***minimalna taZnost’ uvazovana pre telesd s menovitou hriibkou steny > 1,5 a <2 mm

Na zaklade porovnania chemického zloZenia materislov uvedenych v norme CSN EN 10025-2 a materidlu
vo firme STS Prachatice, a.s. pouZivaného je zrejmé, Ze a2 na hodnoty Pevnosti v fahu R sa material 1.0330
zhoduje s materidlom S 235 JRG 2. Intervaly rozsahu medze pevnosti tahu sa u oboch materidlov &iastoéne
prekryvaji, o by mohlo byt povazované za akceptovatené. vyssia medza pevnosti v fahu Rm u materidlu S 235
JRG 2 mbZe byt spdsobend pripustnym obsahom primesi prvkov N a Cu, & samotni ocel’ 1.0330
nepripusta.

Zaver

Na zéklade porovnania materidlovych listov a vlastnosti pouZivanej ocele DCO1 1.0330 a vlastnosti ocele
normou CSN EN 1856-2 poZadovanych je moZné vyslovit' rezultat, Ze firmou pouzivana ocel DC01 1.0330
chemickym zloZenim a mechanickymi vlastnostami odpoveda chemickému zloZeniu a mechanickym
vlastnostiam normou predpisanych.

Vypracoval a za spravnost’ zodpoveda:

= JIng. Jan Majernik, PhD.
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Prilohy

Priloha 1 — Inspection certificate according to EN 10204 — 3.1



Ustav technicko-technologicky

Katedra strojirenstvi

Vysoka Skola technickd a ekonomické v Ceskych Bud&jovicich

i) Al

Priloha 1 - Inspection certificate according to EN 10204 — 3.1
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KONTROLNI LIST

systému fizeni vyroby

X pfi poéateéni inspekci*

[ ] pfi dozoru

Vyrobek: Ocelové silnosténné koufovody Zakazka &. 2010220209
Vyrobce: STS Prachatice a.s. Datum auditu: 25.01.2023
Vyrobna: Tésovice 62, 383 01 TéSovice Vedouci posuzovatel (VP): | Ing. R. Sedmidubska
Technicka N =
specifikace: CSN EN 1856-2:2009 | Kominy — Pozadavky na kovové kominy — Cast 2: Kovové vlozky a koufovody
Cil auditu posoudit shodu SRV s kritérii auditu,_posouzenT sau_)pnosti SRV zajistovat, ZeTyroWsBIhuji pfislusné poiadavky_
Rozsah auditu | vyrobna, laboratofe, skladovaci prostory ve vztahu k uvedenému vyrobku v rozsahu vymezeném timto kontrolnim listem
Kritéria auditu | pozadavky CPR, technické specifikace, dokumentace SRV
Priibéh auditu | das za OS cinnost misto auditu Udastnici auditu
10:45-11:00 | VP Uvodni jednani Tésovice - kancelar p. Jifi Lux, Ing. Bohumil Caslavsky
. p. Jaromir Kotlik
11:00-13:30 | VP posuzovani SRV TéSovice - provoz vyroby | p. Jifi Lux
13:30-14:00 | VP zavérecné jednani TéSovice - kancelar p. Jifi Lux, Ing. Bohumil Caslavsky
p. Jaromir Kotlik
Klasifikace plnéni pozadavk: C  conformity -— pozadavek splnén — shoda
R remark — pozadavek spinén s dilimi nedostatky — méné vyznamna neshoda
NC non-conformity — poZadavek nespinén — vyznamna neshoda
C. |Pozadavek C R NC | Zjisténi, poznamky, diikazy
1 | Deklarace vyrobku a Gvodni zkouska typu
Je jednoznagné stanoven a definovan vyrobek, pro
a |ktery se provéfuje SRV (FPC)? (viz katalogovy list | X | [] | [[J |Ano-Ne
nebo katalog vyrobku)
b Jaké oznaceni vyrobku podle EN 1856-2 odpovida 7] ] ] EN 1856-2 — T400 — N1 - D - Vm - L01200 —
vyrobcem deklarovanym vlastnostem vyrobku? e G(400) M
Odpovida pouziti vyrobcem deklarovanych
c materié’lﬁ provvfrobe:k normé CSN 73 4201 5] 00 | 00 |Ano
v platném znéni v navaznosti na EN 1856-2
a EN 1856-1
I Ano, viz Protokol €. Pr-22-3.019 o zkous$kach
d 3{!:1 g ;gvtedﬁrlla' ::)%dklj El;lo1ki::6’-28(§>ocr:g\tleé(;3!e SRV? X [] | plynotésnosti, tepelnym namahanim a tepel-
ypU Vyrobku, pro Kiery se p I ' nym razem; vydal PAVUS, a.s., 27.10.2022
Odpovidaji vysledky po€atecni zkousky typu I
e vyrobku deklarovanému oznaéeni vyrobku? = L1 |Ano
Odpovidaji vysledky pocateéni zkousky typu
f | vyrobku dal§im vyrobcem deklarovanym E [:[ D
vlastnostem?
2 | Organizace
Ma vyrobce zaveden systém fizeni vyroby (napf. _
2 | dle EN 1SO 9001)? DI | O | OO [Ano-Ne
Certifikat systému managementu kvality pro
strojirenskou vyrobu dle @SN EN ISO
3 . I . . 9001:2016, vydal TUV SUD Czech s.r.o. dne
? 2 b :
b | Pokud ano, ma platny certifikat? Kym byl vydan? X | O Od 07.01.2023, platnost do 07,01 2025
+ Zprava z auditu ¢islo 15.051.201, ze dne
11.01.2023 s kladnym zavérem
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¢. | Pozadavek NC | Zjisténi, poznamky, dikazy
. ) viz dokument ¢. 19. PRIRUCKA INTEGRO-
Je vytvofena pFiru¢ka SRV nebo je SRV VANEHO SYSTEMU MANAGEMENTU
¢ | zakomponovan do stavajici dokumentace QMS [] |KVALITY A ENVIROMENTU - platnost od
vyrobce? 1.4.2018 + upfesnujici dokument €. 39.
VVYROBA KOUROVODU DLE EN 1856
2.1 | Odpovédnost a pravomoc
Jsou definovany odpovédnosti pracovnikd v ramci viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
SRV za: pfezkoumani pozadavku zakaznika, SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
a nakupovani surovin, materialu a vyrobk( n ENVIROMENTU, é&l. 5.3 Role, odpovédnosti a
ovliviujicich kvalitu vyrobku; fizeni vyrobniho pravomoci + upfesfiujici dokument €. 39.
procesu; kontroly a zkouseni; identifikaci, VVYROBA KOUROVODU DLE EN 1856 —
sledovatelnost a uvolnéni k distribuci? pfiloha &. 10: Matice odpovédnosti
b Je stanovena osoba opravnéna vydat prohiaseni o D Ano - Ne
vlastnostech? Jméno: p. Kvétoslav Palka
Ano — Ne
Jmeéno: p. Jaromir Jirai (fizeni vyroby)
. A . . = . Jifi Lux (interni audit + pfezkoumani SR
¢ | Byljmenovan predstavitel vedeni pro SRV? I [ et it e (o0 s G
26.1. 2023 - Stanoveni pfedstavitele vedeni
pro fizeni vyroby koufovod( - funkce
Ano - Ne ,
Ma patii¢né pravomoci k zavedeni a udrzovani viz PR!RUCKA IS SNl
d SRV? [] |SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
’ ENVIROMENTU, él. 5.3 Role, odpovédnosti a
pravomoci
2.2 | Pfezkoumani SRV vedenim
viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
Provadi se pfezkoumani SRV vedenim alespori A B g sl AT TR
a8 | iodnow 7z rgk,, P [] | ENVIROMENTU, &l. 5.2 Integrovana politika
! ) kvality a enviromentu + ¢l. 9.1.4 Hodnoceni
souladu
b | Jsou dostupné zaznamy o pfezkoumani? ]
3 | Postupy fizeni
3.1 | Rizeni dokumentii a zaznamu
=T e . ) ANO - NE
a | Bistuie postup vztahujici se k Fizeni dokumentu [] | viz dokument & 13 RIiZENi DOKUMENTU A
a zaznamu vyznamnych pro pozadavky SRV? ZAZNAMU, platnost od 1.12.2017
Jsou v postupech popsany odpovédnosti za
b schvaleni, vydavani, distribuci, fizeni internich D
a externich dokumentl a zaznam( a pro
zpracovani, vydani a zaznamenani zmén?
Jsou na prislusnych mistech platné dokumenty
¢ | potfebné pro fizeni (véetné pfipadnych potfebnych [:l Ano — Ne
navodl a instrukci)?
viz dokument ¢. 13 RIZENi DOKUMENTU A
Jsou identifikovany externi dokumenty (normy, ZAZNAMU, &l. 5. Rizeni externi dokumentace
d [ pravni predpisy atp.) potiebné pro realizaci [ [+ upfesniujici dokument €. 39. VWYROBA
vyrobku? KOURQVODU DLE EN 1856 — ¢l. 3.
TERMINY, DEFINICE, NORMY
3.2 | Smluvni dodavatelé a vstupni materialy a suroviny
ANO - NE
viz Hodnoceni dodavatell, ze dne 14.12.2022
- . . . Systém hodnoceni viz PRIRUCKA INTEGRO-
Ma vyrobce zpracovan a schvalen prehled VANEHO SYSTEMU MANAGEMENTU
a | smluvnich dodavatelli, ktefi maji vliv na kvalitu ] KVALITY A ENVIROMENTU, ¢. 8.4.2 Typ a
vyrobku? rozsah externiho poskytovani procest,
produkt( a sluzeb, tab. — Kritéria pro
hodnoceni dodavateld produktli a materialu
b Stanovil vyrobce Gplné pozadavky na vstupni 0 Pozadavky na kvalitu materialu dle tfidy oceli,

materialy zajistované formou smluvnich dodavek?

min. tloustka, plosné rozméry
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C. | Pozadavek Cc R NC | Zjisténi, poznamky, dikazy
dokument &. 39. VWYROBA KOUROVODU
DLE EN 1856 — ¢l. 11.4 Kontrola vstupniho
Stanovil vyrobce systém kontroly plnéni svych patliall
c poa%r;?j\gv\klgrgrc:: zni},jvi?]do?jg\:(lzyy'?p (ERESEE X L] [ | Kontrola — soulad s dodacimi listy; kontrola
' atestu plechl pfedevsim vizualné, kontrola
s deklaraci, ovéreni tloustky a plosnych
rozmérd
Stanovil vyrobce pozadavky na vlastnosti vstupnich ANO. atesty s dodacim listem: inspekéni
d (|jsurovin? Ma dolozeny viastriosti vstupnich B | [0 | [ |certifikat die EN 10204-3.1 — napf. dolozeny
materialu (certifikaty, prohlaseni o atest z 19.11 2022
shodé&/vlastnostech, atesty apod.)? T
Kontroluje vyrobce viastnosti vstupnich materialt
€ | v souladu s kontrolnim a zkugebnim planem? X O [1 |ANO
o _ viz PR]RUCKA INTEGROVANEHO
¢ | Je stanoven postup v pfipadé nevyhovujicich X | [0 | [ |SYSTEMUMANAGEMENTU KVALITY A
vstupnich materialu? ENVIROMENTU, ¢l. 8.7.1 Rizeni neshody
QMS i EMS
Skladuje vyrobce vstupni materialy tak, aby _ .
9 | nedoslo k jejich znehodnoceni? 4 L [J | ANO - suchy skiad
3.3 | Vyskyt nebezpecnych latek
Identifikoval vyrobce nebezpedi a poZzadavky
a |tykajici se nebezpe&nych latek v posuzovaném [0 | O | OO |Bezrizika, vzhledem k materialu (ocel)
produktu?
b | Zjituje vyrobce vyskyt nebezpeénych latek? LT1 0018 [
¢ Je zaijidténo, ze nebezpecné latky neprekrogi 5 N O] ANO - vzhledem k deklarovanému slozZeni
platné limity v misté pouziti? = oceli
4 | Rizeni vyroby
ANO, viz Pracovni navodka PN VK 01 —
Technické pozadavky na vyrobu koufovod( +
2 Je vyrobni proces popsan technologickym nebo = n N Pracovni navodka PN VK 02 — Rozmérova
vyrobnim pfedpisem? tabulka pro koufovody, specifikace postupu
svarovani — WPS91-01 a WPS93-01, platnost
dokument(i od 1.1.2021
Jsou na pfisluSnych pracovnich mistech k dispozici
b aktualni technologické nebo vyrobni predpisy? g U L] |ANO
¢ | Jsou tyto piedpisy aplikovany a dodrzovany? X|d!l g
viz PRiRUCKA INTEGROVANEHO
SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
Existuji postu ro vstupni identifikaci a kontrolu Sy e KM, 9, S ZWianoNcn) Eontiol *
d materiJéIE'? Py p P B | O | O |+8.1.3 Planovani zaznamd - diikazd o
’ spIinéni pozadavk{ + dokument &. 39.
VYROBA KOUROVODU DLE EN 1856 — ¢&l.
11.4 Kontrola vstupniho materialu
viz PR]RUCKA INTEGROVANEHO
Existuji postupy pro identifikaci a kontrolu materialQ Sl el SUA MO
e H wwroba? X ] [] | ENVIROMENTU, &l. 8.1.2 Planovani kontrol -
phvy ' mezioperacni kontrola + 8.1.3 Planovani
zdznamll - dikaza o spinéni pozadavk(
Existuji postupy pro vystupni identifikaci a kontrolu Dtto
i hotovych vyrobku? XU O
Jsou v prlibéhu vyrobniho procesu veden viz dokument ¢. 39. VYROBA KOUROVODU
B o P = Rl [ | [ |DLEEN 1856 — Pfiloha 3: KNIHA ZAKAZEK -
zaznamy a jsou vyuzivany pro jeho fizeni? KOUROVODY
- - - . Ano — Ne
Je udrzba strojniho a méficiho zafizeni viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
b | vykonavéna fadné, pravidelne a je DI | LI | O | sYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
dekumeniovans ENVIROMENTU, &l.7.1.3 Infrastruktura
. - ) _ Ano — Ne
Je personal zapojeny do vyroby dostateéné = . S .
i | kvalifikovan a vyskolen pro obsluhu a udrzbu Xl OO e e S L

vyrobniho zafizeni?

k pouZivani — Vyroba koufovod(i — zaznam ze
dne 30.1. 2023




TZUS Praha, s.p.
Oznameny subjekt 1020

Kontrolni list SRV
€SN EN 1856-2

Str.: 4/6
Zakézka: Z010220209

C. |Pozadavek C R NC | Zjisténi, poznamky, dakazy
_ | Jsou vSechny procesy a postupy vyroby Vzdy v ramci jedné zakazky - KNIHA
j |zaznamenavany v pravideinych intervalech nebo X | O | O |zaAKAZEK - KOUROVODY
nepfetrzité (automaticky)?
L viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
o e SYSTEMU MANAGEMENTU KVALIY A
i kontroly atp.) identifikovany a feSeny? Jsou vedeny | O L] |ENVIROMENTU, &1 8'5'2'? ldentlﬂkgc':e St?"”
prislu§né zaznamy, véetné vysledki feseni? produktu + dokumentovany postup ,Rizeni
neshody*
viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
| Je vyrobek pfedavany na sklad radné X | 0] SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
identifikovan? ENVIROMENTU, ¢&l. 8.5.2.1 Oznaceni
produktu
viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
- Je vyrobek identifikovatelny az do mista prodeje < O ] SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
(plvod a typ)? ENVIROMENTU, €&l. 8.5.2.Identifikace a
sledovatelnost
5 | Kontroly a zkousky
5.1 | Obecné
ANO - NE
h Je zpracovan plan kontrol (vstupni, mezioperaéni, BlOlo viz dokument &. 39. VYROBA KOUROVODU
vystupni)? DLE EN 1856 — Pracovni navodka PN VK 03
— Plan kontroly vzorkl
. , . viz napt. KNIHA ZAKAZEK — KOUROVODY
b |Je dodrzovan zp(isob a &etnost kontrol? KO O o zaFI)(ézku €. 422031 — zahéjeni 13.1.2023
Stanovil vyrobce vybaveni, zafizeni, méfidla
potfebna k zajisténi procesu vyroby, kontroly a . . I
¢ zkou$eni (nebo odpovidajici subdodavatelské 4 O [ | Napf. svinovaci metr, posuvné méfitko
zajisténi)?
Jsou takto uréena méfidla k dispozici pro
d predepsané kontroly a zkousky na pfislusnych < | OO | [ |Ano—Ne
mistech?
- Jsou pracovnici vycvieni pro pfedepsané kontroly ] ]
a zkousky? Jsou dostupné zaznamy o vycviku?
Ma vyrobce doloZzenu zpusobilost pfipadného O 0 0 Ano — Ne
f subdodavatelského subjektu pro provadéni = ]
zkousek? Nepredpoklada subdodavky
5.2 | Zkusebni zarizeni
viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
Je u méfidel trvale zajistfovana jejich metrologicka SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
a spravnost (ovéfeni, kalibrace? Jsou stanoveny X | OO | O | ENVIROMENTU, &l. 7.1.5 Zdroje pro
Cetnosti kalibrace? monitorovani a méfeni + dokumentovany
postup ,Interni kalibrace méridel*
Ano, napf. Kalibrac¢ni list ¢.KL2112D3981 pro
b Jsou dostupné zaznamy o metrologickém ovéfeni a X n O metr svinovaci 0- 500 mm, vydal M&B Calibr
kalibraci? (akreditovana kalibraéni laborator &. 2301)
dne 03.01.2022
c Je zafizeni nezaménitelné& identifikovano? X | O | [ Ao
d Existuji postupy pro obsluhu zafizeni? X | [ | [ |Ano, prediozen navod k obsluze hrdlovadky
e Ma opsluha pisemné instrukce pro provadéni X n [ | viz formulaF ,Zkouska plynotésnosti®
zkou$ek?
5.3 | Cetnost a misto kontrol, vzorkovani a zkousek
ANO - NE; viz PRIRUCKA INTEGROVANE-
Je k dispozici dokument popisujici Cetnost HO SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
a i PopIsy) X | O | O |ENVIROMENTU, &. 8.1.2 Planovani kontrol +

a podstatu kontrol?

8.1.3 Planovani zaznamu-dlkaz( o spinéni
pozadavkl
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C. | Pozadavek C R NC | Zjisténi, poznamky, dikazy
Je stanovena Cetnost vzorkovani a zkousek
b | v souladu s piisluSnou technickou specifikaci (EN X Il [] | Viz PN VK 03 ,Plany kontrol vzorki"
1856-2)?
Jsou pouzivany postupy odbéru vzorkd
¢ | pozadovane technickou specifikaci produktu nebo e ] [] |V souladus EN 1856-2
navaznymi normami?
Jsou pouzivany zku§ebni postupy v souladu .
d s prisludnou technickou specifikaci vyrobku? I 0 [ |V souladus EN 1856-2
e |Je dodrzena tetnost pfedepsanych zkousek? X | [ | [J | Napt. kontrola plynotésnosti 1x za 5 smén
Jsou zkousky pfedepsanym zplisobem >
f vyhodnocovany? O L
6 | Zaznamy
viz PR]RUCKA INTEGROVANEHO
SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
- H_ani ENVIROMENTU, €l. 7.5.2 Vytvareni a
Ma vyrobce stanoveny postupy pro fizeni 7 ) ' Y .
8 | dokumentd a zaznam tykajicich se SRV? X | O ?(:(;il:lael'ssﬁﬁrgg:(]?én:;;"naan%g? |+nforma0|
dokumentovany postup ,Rizeni dokumentd a
zaznamy"
b | Jsou zaznamy fadné vedeny? X O L] \l\};r%rbsc;df\llsé”s;znamenych pracovnikti -
Jsou zaznamy k dispozici na uréenych mistech ] = .
c a po stanove:ou dogug?l ! y @ D l:] Archivace 5 let (elektronicky €i pisemné)
7 | Rizeni neshodnych produktu
Je k dispozici dokumentovany postup pro 3
nakladani s neshodnymi vyrobky, ktery zajisti Viz dokumentovany postup ,Rizeni neshody"
o |identifikovateinost neshodneho vyrobku a oddéleni XI | [ | [ |Neshodny vyrobek se zanese do ,Knihy
neshodného vyrobku od ostatnich a ktery stanovi neshod" a oznaéi §titkem s napisem
odppvefinost za posouzeni neshodnych vyrobkl a  NESHODA"
opravnénost o nich rozhodovat?
Jsou zaznamenany v8echny pripady vzniku
b | neshodnych vyrobk( (véetné téch, které se vztahuji | [X] ] [] | Neshody nebyly
ke stiznostem zakaznika)?
Jsou vSechny pfipady neshodnych vyrobku __
¢ proSetieny? [ [ 0
viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
d | Jsou piijimana piiméiena opatfeni k napravé? [0 | 0 | O |ENVIROMENTU, &l. 10.2 Neshody a
napravna opatfeni + DP ,Opatfeni k napravé
a preventivni opatieni*
8 | Skladovani, manipulace a doprava
ANO — NE )
. . viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
Heyrobesdaktimentovafy POSIBY pie | o SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
a ztlre;%ci)r:/aar:li;a manipulaci s rozhodujicimi vstupnimi X ] | ENVIROMENTU. &. 8.5.4 Ochrana a
' uchovavani + DP Skladovani a manipulace +
PN Baleni a skladovani koufovod(
Ma vyrobce dokumentovany postupy pro
b | skladovani, manipulaci a dopravu hotového X O [] |Dtto
vyrobku?
; ANO — NE; viz PRIRUCKA INTEGROVA-
5 Jsou v ramci SRV stanoveny odpovédnosti za | 0Ol 0O NEHO SYSTEMU MANAGEMENTU
skladovani, manipulaci a dopravu vyrobku? KVALITY A ENVIROMENTU, &l. 5.3 Role,
odpovédnosti a pravomoci
Jsou skladovaci prostory pfiméfené charakteru
d | vyrobki a zajistuji ochranu hotového vyrobkupred | X | [] | [J |ANO-NE
poSkozenim nebo znehodnocenim?
9 | Baleni
ANO -~ NE; viz PRIRUCKA INTEGROVA-
. . L 5 NEHO SYSTEMU MANAGEMENTU
5 Je zajisténo baleni a znaceni vyrobkl v souladu |Z] [:] (1 |kvALITY A ENVIROMENTU. ¢l. 8.5.4

s pfislusnou technickou specifikaci?

Ochrana a uchovavani + Rad pro skladovani
a expedici produktl
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C. |Pozadavek c R | NC |Zjisténi, poznamky, dukazy
Zabranuji metody pouzivané pro baleni vyrobku _
b degradaci jeho viastnosti? >3 [ |aNO-NE
Pokud existuji zasady pro manipulaci a skladovani,
c | které musi dodrzet zakaznik, uvadi vyrobce tyto OOl -
zasady na obalu nebo v prdvodnich dokladech?
10 | Vycvik pracovnik( {viz téz 4.g a 5.1.b)
viz PRIRUCKA INTEGROVANEHO
a Ma vyrobce stanoveny postupy pro vycvik X ] N SYSTEMU MANAGEMENTU KVALITY A
pracovnikd, ktefi pracuji v systému SRV? ENVIROMENTU, €&l. 7.2 Kompetence
+ Plan vycviku
b | Jsou tyto postupy udrzovany? X | O | O |ANO-NE
¢ |Jsou dostupné zaznamy o vycviku? X | O | [ |ANO-NE
PROVERKA systému Fizeni vyroby (SRV) - rozsifeni pfi dohledu
Pof.¢. Pozadavek c R NC Zjisténi, dikazy
J " O ktery novy vyrobek/normu byl SRV rozsifen a O] ] 0 |-
byla dopInéna poc&ateéni zkouska typu vyrobku?
b |Byla do stavajiciho SRV zahrnuta nova vyrobna? HEEEE RN
Doslo ke zménam vyroby a/nebo technické -
specifikace od posledni kontroly SRV (zmény:
surovin, komponent, dodavatel(l, zafizeni)? Pokud
¢ | ano, piizplsobil vyrobce odpovidajicim zptisobem O/l g
| dokumentaci? Uvédomil vyrobce o0 zménach
[ autorizovanou osobu, ktera provadéla posouzeni
| SRv?
q Pouziva vyrobce stale systém SRV pokryvajici Ololo 2
certifikované vyrobky a ma platné certifikaty?
Jsou vyrobky naleZité oznaceny CE znackou -
= v souladu s pfilohou ZA normy EN 1856-2? O [ O]
Obsahuji priivodni dokumenty k vyrobku vechny
f potfebné informace? 0 O L

Zjisteéni, poznamky:

Na zavér provedeného auditu / v prib&hu zavéretného jednani vedouci posuzovatel / posuzovatel seznamil
odpovédného zastupce vyrobce se zjisténimi z auditu.

Zastupce vyrobce zjiSténi z auditu pochopil, souhlasi a své souhlasné stanovisko svym podpisem stvrzuje.

Za 0S 1020 Za vyrobce
Datum 25.01.2023 Datum 25.01.2023
Jméno Ing. Radka Sedmidubska Jméno p. Jifi Lux
ST ATICE, a.s.
Podpis « | Podpis T& 84 21 Husinec
P o, WS 1ol 388 HOP\30 fax. 388 312 042

e b}

10 60826983 DIC: CZ60826983

System fizeni vyroby je posouzen jako vyhovujici, pokud zadny pozadavek nebyl kiasifikovan NC a pokud vyskyt pozadavku
klasifikovanych R je mensi nez 20 % v§ech odpovédi,
C - shoda

R — méné vyznamna neshoda, nutno odstranit ve stanoveném terminu

NC - vyznamné neshoda, musi byt odstranéna pied rozhodnutim o certifikaci

Pfi zjisténi vyznamné neshody (NC) a méné vyznamné neshody (R) je nutno zpracovat Zaznam o neshodach.



